
Kraftfahrt-Bundesamt 
DE-24932 Flensburg 

Allgemeine Betriebserlaubnis (ABE) 
National Type Approval

ausgestellt von: 

Kraftfahrt-Bundesamt (KBA) 

nach § 22 in Verbindung mit § 20 Straßenverkehrs-Zulassungs-Ordnung (StVZO) 
für einen Typ des folgenden Genehmigungsobjektes 

Federbeine  

issued by: 

Kraftfahrt-Bundesamt (KBA) 

according to § 22 and 20 Straßenverkehrs-Zulassungs-Ordnung (StVZO) for a type 
of the following approval object   

suspension strut  

Genehmigungsnummer: 91636 Erweiterung: --  
Approval number: Extension: 

1. Genehmigungsinhaber:
Holder of the approval:
BITUBO S.R.L.
IT-35037 TEOLO (PD)

2. Gegebenenfalls Name und Anschrift des Bevollmächtigten: 
If applicable, name and address of  representative:
entfällt
not applicable

3. Typbezeichnung:
Type:
X
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Genehmigungsnummer: 91636 Erweiterung: --  
Approval number: Extension: 

4. Aufgebrachte Kennzeichnungen:
Identification markings:
Hersteller oder Herstellerzeichen 
Manufacturer or registered manufacturer`s trademark

Ausführungsbezeichnung 
Version designation

Genehmigungszeichen 
Approval identification

5. Anbringungsstelle der Kennzeichnungen:
Position of the identification markings:
siehe Punkt 1.7 des Prüfberichtes
see point 1.7 of the test report

6. Zuständiger Technischer Dienst:
Responsible Technical Service:
TÜV SÜD Auto Service GmbH
DE-80686 München

7. Datum des Prüfberichts des Technischen Dienstes:
Date of test report issued by the Technical Service: 
09.07.2018

8. Nummer des Prüfberichts des Technischen Dienstes:
Number of test report issued by that Technical Service:
17-00041-CM-GBM-00

9. Verwendungsbereich:
Range of application:
Das Genehmigungsobjekt „Federbeine“ darf nur zur Verwendung gemäß: 
The use of the approval object „suspension strut“ is restricted to the 
application listed:

Punkt 3 des Prüfberichtes
Point 3 of the test report

unter den angegebenen Bedingungen an den dort aufgeführten bzw. 
beschriebenen Kraftfahrzeugen feilgeboten werden.
The offer for sale is only allowed on the listed vehicles under the specified 
conditions.
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Genehmigungsnummer: 91636 Erweiterung: --  
Approval number: Extension: 

10. Bemerkungen:
Remarks:
Es gelten die im o.g. Gutachten nebst Anlagen festgehaltenen Angaben. 
The indications given in the above mentioned test report including its
annexes shall apply.

Die Anforderungen des Artikels 51, Absätze 1, 2, 4, 5 der Verordnung 
(EU) Nr. 168/2013 - Teile oder Ausrüstungen, von denen ein erhebliches 
Risiko für das einwandfreie Funktionieren wesentlicher Systeme ausgehen 
kann - weitere Anforderungen -sind sinngemäß erfüllt.
The requirements of Article 51, paragraphs 1, 2, 4, 5 of the Regulation 
(EU) No 168/2013 - Parts or equipment that may pose a serious risk to
the correct functioning of essential systems - related requirements - are met.

11. Änderungsabnahme gemäß § 19 (3) StVZO:
Acceptance test of the modification as per § 19 (3) StVZO:
siehe Prüfbericht
see test report

12. Die Genehmigung wird erteilt
Approval granted

13. Grund (Gründe) für die Erweiterung der Genehmigung (falls zutreffend):
Reason(s) for the extension (if applicable):
entfällt
not applicable

14. 

15. 

16. 

Ort: 
Place: 

Datum: 
Date: 

Unterschrift: 
Signature: 

DE-24932 Flensburg

24.09.2018 

Im Auftrag 
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Genehmigungsnummer: 91636 Erweiterung: --  
Approval number: Extension: 

17. Beigefügt ist eine Liste der Genehmigungsunterlagen, die bei der zuständigen 
Genehmigungsbehörde hinterlegt sind und von denen eine Kopie auf Anfrage 
erhältlich ist.
Annexed is a list of documents making up the approval file, deposited with the 
competent authority which granted approval, a copy can be obtained on request.

Anlagen:
Enclosures: 
Gemäß Inhaltsverzeichnis 
According to index
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Technischer Bericht 
17-00041-CM-GBM-00 

zur Erteilung der ABE Nr. KBA 91636 für 
Kraftrad- Austauschfederbeine 

TEST REPORT 
17-00041-CM-GBM-00

for German type approval No. KBA 91636 for  
motorcycle aftermarket shock absorbers 

1 Allgemeine Angaben / Technical information 

1.1 Antragsteller / Applicant: BITUBO S.R.L. 
Via Alessandro Volta, 24 
35033 Selve di Teolo (PD) Italien 

1.2 Hersteller / Manufacturer: siehe / see 1.1 

1.3 Art / Kind: Mono- Federbein für Krafträder, einstellbar, mit internem 
Ausgleichsbehälter. / 
Mono shock absorbers for motorcycles, adjustable with 
internal compression tank. 

1.4 Typ / Type: X 

1.5 Ausführungen / Variants: 

Ausführung 
Variants 

XZE01 XZE11 XZE31 XZE31V2 

Mono  x x x x 
Stereo - - - - 
Ausgl. Behälter 
Comp. tank 

Intern 
internal 

Intern 
internal 

Intern 
internal 

Intern 
internal 

Federvorspannung 
Preload 

Gewinde 
Thread  

Gewinde 
Thread 

hydraulisch 
hydraulic  

hydraulisch 
hydraulic 

Druckstufe 
Compression 

fix fix fix fix 

Zugstufe 
Rebound 

7 Klicks 
7 clicks 

7 Klicks 
7 clicks 

7 Klicks 
7 clicks 

7 Klicks 
7 clicks 

Längenverstellung 
Ajust. length 

- max. ± 4mm max. ± 4mm max. ± 4mm 

Beispiel für Federbein Kennzeichnung /  
example for marking of shock absorber: D0015-XZE01 

Fahrzeughersteller: Ducati / Modell Nr. / Monofederbein / interner Ausgleichbehälter / Vor-
spannung eistellbar durch Gewinde / Zugstufe einstellbar 7 Klicks (mögliche, nachfolgende 
Buchstaben- Zahlenkombinationen beschreiben technisch nicht relevante Design- bzw. 
Farbvarianten) 

Vehicle Manufacturer: Ducati / Model No. / Mono shock / internal expansion / preload adjust-
able by thread / Rebound adjustable 7 clicks 
(possible, additional items describe technical not relevant design and colour variants) 
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1.6 Handelsmarke / Make: bitubo 

1.7 Kennzeichnung / Marking: Handelsmarke / Make 
Ausführung / Variant 
KBA 91636 

Ort der Kennzeichnung / selbstzerstörender Aufkleber auf Zylinder / 
Place of marking: selfdistructive lable on cylinder 

1.8 Technische Beschreibung /  
Technical description: 

Das Federbein setzt sich aus folgenden Bauelementen zusammen: 
The shock absorber is composed by the following parts: 
- Schwingungsdämpfer / Shock absorber
- Feder / Spring
- Federteller / Spring cap 
- Befestigungselemente / Fixing elements 

1.8.1 Schwingungsdämpfer / Shock absorber 

Hauptabmessungen / siehe Anlage 5.2 / 5.3  
Main dimensions: see attachment 5.2 / 5.3 
Zylinder / Cylinder: ø 45mm 
Kolbenstange / Piston rod: ø 14mm 

1.8.2 Feder / Spring: gewickelte Stahlfeder / coiled steel spring 

1.8.3 Federteller u. Federbeinkopf/-fuß: gefräste Aluminiumlegierung 
Spring cap and head / foot: milled aluminium alloy 

1.8.4 Befestigungselemente: Serienteile bzw. mitgelieferte Bauteile 
Fixing elements: Original parts or supplied parts 

1.8.5 Einbauanweisungen: wird jedem Federbein mitgeliefert 
Instruction manuals: will be supplied with every unit 

1.9 Einstellmöglichkeiten:  ausführungsabhängig  
Adjustments: depending on variant  

1.9.1 Druckstufe / Compression ohne / without  

1.9.2 Zugstufe / Rebound: 7 Klicks / 7 clicks 

1.9.3 Federvorspannung / Preload:  manuell bzw. hydraulisch einstellbar 
manual or hydraulic adjustable 

1.9.4 Länge / Length: Einstellmöglichkeit: max. ± 4mm (bzw. s. Montageanl.) 
Grundeinstellung siehe Anlage 5.2 /  
adjustment: max. ± 4mm (refer to manual) 
basic setting see attachment 5.2 
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2 Durchgeführte Prüfungen / Performed tests 

2.1. Prüfgrundlage / Test conditions 

VdTÜV- Merkblatt 762 für die Prüfung von Austauschfederbeinen für Krafträder  
(Stand 01.2011) / 
Standsicherheit des Fahrzeugs nach VO 44/2014 Anh. XVI 
Kurvenfahr- Eigenschaften nach VO 3/2014 Anh. XIV 
Anforderungen hinsichtlich der vorstehenden Außenkanten nach VO 44/2014 Anh. VIII 
Kennzeichen – Anbringung nach VO 44/2014 Anh. XIV 
Anforderungen an den Anbau der Beleuchtungseinrichtungen nach VO 3/2014 Anh. IX 
VdTÜV- Merkblatt 762 Guideline for the testing of aftermarket shock absorbers for  
motorcycles (01.2011) 
Standing stability of the vehicle regarding VO 44/2014 Annex XVI 
Steer–ability regarding VO 3/2014 Annex XIV 
External protection regarding VO 44/2014 Annex VIII 
Installation of registration plate regarding VO 44/2014 Annex XIV 
Installation of lighting devices regarding VO 3/2014 Annex IX 

2.2 Prüfmuster für Festigkeitsuntersuchung / Test samples for bench tests 

Repräsentativ wurden Prüfungen auf einem Prüfstand nach o.g. Richtlinie durchgeführt.  
Die geprüften Muster stimmen in den Abmessungen mit den Angaben der technischen  
Dokumentation überein.  
Hinsichtlich der äußeren Kanten ist § 30c Abs. 3 StVZO, 97/24/EG Kap 3; VO 44/2014 Anh. 
VIII; i. d. Fassung VO 2016/1824) erfüllt.  
Die Federbeine sind mit Federwegbegrenzern ausgestattet, die wirksam werden, bevor die 
Schraubenfedern auf „Block“ gehen. 
Representative samples were tested regarding the above mentioned regulation. 
The test samples correspond with the technical documentation.  
The external protection complies with § 30c Abs. 3 StVZO, 97/24/EG Chap 3; VO 44/2014 
Annex VIII; amendment VO 2016/1824. 
The shock absorbers have end stroke pads, which avoid spring blocking. 

2.2.1 Federbeinkennlinie / Shock absorber characteristic diagram 

Es wurden die Kennlinien der Federbeine im Neuzustand und nach durchgeführter Betriebs-
festigkeitsprüfung aufgenommen. Dabei ergaben sich keine Unterschiede  
außerhalb der Messtoleranz. 
The shock absorber characteristic diagram was taken before and after the fatigue test. 
There were no deviations outside the measuring tolerance. 

2.2.2 Federwege und Federraten / Spring travel and spring rate 

Die Federvorspannung kann so eingestellt werden, dass in allen Beladungszuständen, 
bis zur zulässigen Radlast, ein Restfederweg von 30% des Gesamtfederweges verbleibt. 
The spring´s preload can be increased according to the bike´s maximum load, whereby at 
least 30% of the whole spring travel is guaranteed. 
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2.2.3  Betriebsfestigkeitsprüfung / Fatigue test 

An den Federbeinen wurden Dauerfestigkeitsversuche mit folgenden Parametern durchge-
führt: 
The fatigue test was performed with the folowing parameters: 

Lastwechsel / Load cyles: 5 x 106 
Frequenz / Frequency: 10 Hz 
Hub / Stroke: 20 mm 

Nach der Prüfung wurden keine Leckagen, Verformungen oder Anrisse am Federbein bzw. 
an den Befestigungselementen festgestellt. 
After the test, no leakages, damages or cracks were detected on the shock absorber and the 
fixing elements.  

2.2.4 Statische Festigkeitsprüfung / Static strength test 

Nach durchgeführter Betriebsfestigkeitsprüfung wurden die Federbeine statisch belastet. 
Nach der Prüfung wurden keine Leckagen, Verformungen oder Anrisse am Federbein bzw. 
an den Befestigungselementen festgestellt. 
After the fatigue test static forces were applied. After the test, no leakages, damages or 
cracks were detected on the shock absorber and the fixing elements.  

2.2.5 Anbauprüfung / Installation test 

Die Befestigungssysteme der Federbeine entsprechen den serienmäßigen Systemen. 
Anbauprüfungen wurden exemplarisch an den in Anlage 5.1 aufgeführten Krafträdern durch-
geführt. Freigängigkeiten wurden in allen Beladungszuständen und unter Berücksichtigung 
der maximal positiven sowie negativen möglichen Längenverstellung geprüft. 
Der Anbau der Federbeine kann als sicher und fest angesehen werden, wenn  
entsprechend der beigefügten Einbauanweisung verfahren wird. 
The fixing systems of the shock absorbers comply with the original systems. 
Installation tests were performed with the motorcycles listed in annex 5.1. The clearance was 
tested in consideration to loading and max. and min. length adjustment. 
Regarding the instruction manuals, the installation is safe.  

2.3 Fahrverhalten / Handling behaviour 

2.3.1 Fahrzeug Beschreibung / Data of test motorcycles 

Das Fahrverhalten wurde exemplarisch an den in Anlage 5.1 aufgeführten Krafträdern 
durchgeführt. Die verwendeten Prüfmuster waren im Hinblick auf die erforderlichen Prüfkrite-
rien für den zu genehmigenden Typ repräsentativ.  
Handling tests were performed with the motorcycles listed in annex 5.1. 
Referring to the required test criteria, the chosen samples were representative for the type 
approval. 
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2.3.2  Fahrversuche / Handling tests 

Das Fahrverhalten wurde unter betriebsüblichen Bedingungen im Vergleich zum  
Serienfahrzeug geprüft. Negative Auswirkungen auf das Brems-, Lenk- und Fahrverhalten 
konnten nicht festgestellt werden. Die -bei bestimmten Ausführungen- mögliche maximale 
und minimale Längenverstellung von ± 5mm wurde im Rahmen des Anbauversuchs 2.2.5 
überprüft. Ein Einfluss auf das Fahrverhalten ist nicht zu erwarten, da durch den geringen 
Längenverstellbereich die Fahrdynamik nicht verändert wird. 
The handling was tested in comparison to the original equipment. There were no negative in-
fluences on braking, steering and handling detected. The max. and min. length adjustment - 
possible on specific variants- was tested at the installation test 2.2.5., because the little 
change of length has no influence on the dynamic behaviour.  

Im Rahmen der Prüfung wurden folgende Testfahrten durchgeführt: 
The tests were performed under the following conditions: 

2.3.2.1 Schlechtwegstrecke / Rubble pavement track 

Fahrten auf Schlechtwegestrecken wurden durchgeführt. 
Tests on rubble pavement were performed. 

2.3.2.2 Schnellfahrt / High speed test 

Es wurden Fahrten bis zur bauartbedingten Höchstgeschwindigkeit durchgeführt.  
Außerdem wurden auf der Autobahn langgezogene Kurven sowie Fahrbahnwechsel gefah-
ren. Zusätzlich wurden absichtlich hervorgerufene Schwingungsanregungen um die Fahr-
zeughochachse erzeugt. 
Tests were performed up to the max. speed of the test motorcycles. Big radius highway 
curves and line changes were driven. Steering oscillation was initiated. 

2.3.2.3 Schwellen Hindernis / Swell Obstacle 

Fahrten über Schwellenhindernisse wurden durchgeführt. 
Tests over swell obstacles were performed. 

3  Verwendungsbereich / Application range 

Die Federbeine - Typ X - sind zum Anbau an den im Verwendungsbereich  
(s. Anlage 5.2) aufgeführten Fahrzeugen geeignet.  
Die Montage muss gemäß mitgelieferter Anleitung durchgeführt werden.  

The aftermarket shock absorbers type X - can be used for all motorcycles listed in the appli-
cation range (see annex 5.2). 
The installation must be done according to the provided instruction manual. 
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4 Prüfergebnis / Test results 

Die Federbeine erfüllen die Bestimmungen des VdTÜV- Merkblatt 762 
„Richtlinie für die Prüfung von Austauschfederbeinen für Krafträder und die geltenden Best-
immungen der StVZO“, sowie der unter Punkt 2.1 genannten. Prüfgrundlage.  
Die -bei bestimmten Ausführungen- mögliche maximale und minimale Längenverstellung 
wurde berücksichtigt. 
Die verwendeten Prüfmuster waren im Hinblick auf die erforderlichen Prüfkriterien für den zu 
genehmigenden Typ repräsentativ. 
Die Abnahme der Anbauteile durch einen amtlich anerkannten Sachverständigen nach  
§19(3) StVZO wird nicht für erforderlich gehalten. Ausgenommen siehe Auflagen im Ver-
wendungsbereich. 
An Fahrzeugen mit einer Einzelzulassung (EBE) muss nach §19(3) StVZO eine Anbauab-
nahme durchgeführt werden. 
Das Gutachten verliert seine Gültigkeit bei technischen Änderungen am Fahrzeugteil, oder 
wenn vorgenommene Änderungen an den im Verwendungsbereich beschriebenen Fahr-
zeugtypen die Verwendung des Teils beeinflussen, sowie bei Änderung der gesetzlichen 
Grundlagen. 

The shock absorbers fulfill the test conditions VdTÜV- Merkblatt 762 “Guideline for the test-
ing of aftermarket shock absorbers for motorcycles” and the above mentioned test condi-
tions. Referring to the required test criteria, the chosen samples were representative for the 
type approval. 
A check of the installation by an official recognized expert, according to §19(3) StVZO, is not 
necessary. Exempt see remarks in application list. 
The installation on vehicles with single type approval (EBE) must be checked separately. 
The approval loses validity in cases of:  

- modification of the technical unit. 
- changes on the vehicles described in the application list, which affect the usage of 

the technical unit.
- changes in the testing directives and requirements. 

5 Anlagen / Annex 
Seiten / Pages 

5.1 Technische Daten der Prüffahrzeuge / 
Technical data of test vehicles 1 

5.2 Verwendungsbereich /  
Application range 17 

5.3 Technische Zeichnung des Federbeins / 
Technical drawing of shock absorber 2 

5.4 Variantenübersicht 
Overview of variants 1 

5.5 Bedienungs- und Einstellanleitung / 
Instruction manual 116 

5.6 Federbein Kurzanleitung deutsch / 
Suspension brief manual German 2 
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6. Schlussbescheinigung / Summary 

Der beschriebene Typ entspricht der genannten Prüfgrundlage. Der ungünstigste 
Fall wurde entsprechend Prozessbeschreibung „Erstellung von Gutachten“  
bestimmt. Der Prüfbericht darf nur vom Auftraggeber und nur in vollem Wortlaut 
vervielfältigt und weitergegeben werden. Eine auszugsweise Vervielfältigung und 
Veröffentlichung des Prüfberichtes ist nur nach schriftlicher Genehmigung des 
Prüflaboratoriums zulässig. 
The described type is in compliance with the test specification mentioned above. 
The worst case was selected in accordance with document “Preparation of Test Re-
ports”. The test report may be reproduced and published in full and by the client on-
ly. It can be reproduced partially with the written permission of the test laboratory 
only.

Genehmigungsbehörde / 
Approval authority 

Land / Country Registriernummer / 
Registration-number 

Aktueller Benennungsum-
fang / 

Actual scope list 
Kraftfahrt-Bundesamt (KBA) Deutschland/ 

Germany 
KBA-P 00100-10 www.kba.de 

Vehicle Certification Agency (VCA) Vereintes Königreich/ 
United Kingdom 

VCA-TS-006 
http://ec.europa.eu/enterprise/
sectors/automotive/approval-

authorities-technical-
services/technical-

services/index_en.htm 

Approval Authority of the Netherlands 
(RDW) 

Niederlande/ 
The Netherlands 

RDWT-082-xx 

National Standards Authority of Ireland 
(NSAI) 

Irland/ 
Ireland 

Technical Service 
Number: 49 

Vehicle Safety Certification Center 
(VSCC) 

Taiwan/ 
Taiwan 

DE04-06-2 http://www.vscc.org.tw/English
/Default.aspx 

München, 09.07.2018 

Dipl.-Ing. (FH) Max Höhler 
Sachverständiger / Expert 
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Ihre Sicherheit zuerst ! / First your safety !  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Bitubo srl behält sich das Recht vor, jederzeit Änderungen an Bild und Text vornehmen zu können./ 
Pictures and notes reported are purely as an indications; Bitubo s.r.l. reserves the faculty to make any modification or changes. 

Stoßdämpfer sind wichtige Komponenten von Zweirädern und diese Anleitung 
beschreibt den korrekten Einbau in das Fahrzeug. 
   Anmerkung: Die Stoßdämpfer dürfen ausschließlich in einer Fachwerkstatt eingebaut 
werden. Sollten sie Zweifel an Montageschritten haben, wenden Sie sich bitte direkt an 
einen Bitubo Ingenieur. 

The rear Shock is an important component of the motorcycle and this manual describes the correct 
way to assemble it. 
NOTE: The Rear Shock must be installed exclusively in a specialised workshop; if you have any 
doubts regarding these instructions, please contact a Bitubo engineer straight away. 

Bitubo übernimmt keine Verantwortung für jegliche Modifikation am Federbein, welche 
nicht in dieser Anleitung beschrieben oder von Bitubo schriftlich freigegeben ist. 
Darüber hinaus übernimmt Bitubo keine Haftung für fehlerhaft eingebaute Stoßdämpfer. 
Lesen Sie diese Anleitung bitte sorgfältig um die beste Leistung und optimale Funktion 
Ihrer Federbeine zu erhalten. 

Bitubo cannot be held responsible for any modifications to the Rear Shock not described in this 
handbook or not authorised in writing. Moreover Bitubo cannot be held responsible for the 
incorrect installation of shock absorber.  
Read this handbook carefully so that you can get the best performance and efficiency out of the 

Shock absorber. 

Anmerkung: Die Gewährleistung für das Federbein erlischt, 
bei fehlerhaftem Einbau oder bei Modifikationen die nicht 
durch Bitubo schriftlich freigegeben wurden. 

Bitubo übernimmt keine Verantwortung für jeglichen Sach- 
oder Personenschaden, wenn die Anweisungen dieser 
Anleitung nicht korrekt befolgt werden, oder die Federbeine 
nicht in einer Fachwerkstatt bzw. von qualifiziertem Personal 
eingebaut werden. 

NOTE: The warranty for the Shock absorber will be invalidated by 
incorrect installation or modifications carried out without Bitubo’s 
written authorisation. 

Bitubo cannot be held responsible for any damages to the product 
or injuries to people if the instructions of this handbook are not 
followed to the letter or if the shock absorber is not fitted in a 
specialised workshop or by qualified personnel. 

BITUBO empfiehlt /  BITUBO recommends   

X-Federbeine  Einbauanleitung  Kurzfassung / “X” mounting instruction

Seriennummer. / Serial n° 

   (Siehe Seite 1) 
   (See page 1) 

Im Garantiefall bitte angeben  
To be mentionated in case of claim 
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Einbauanleitung / Kurzfassung 

1) Stellen Sie das Fahrzeug so auf, dass das Hinterrad entlastet und das Zweirad gegen Kippen

gesichert ist. 

2) Befolgen Sie für den Ausbau des originalen Stoßdämpfers und originaler Fahrzeugteile die

Anweisungen welche im Bedienungshandbuch des Fahrzeugherstellers beschrieben sind.  

3) Demontieren Sie das originale Federbein. 

4) Bauen Sie nun das Bitubo Federbein in das Fahrzeug ein. Befolgen Sie dabei die Anweisungen,

welche im Bedienungshandbuch des Fahrzeugherstellers beschrieben sind. 

5) Stellen Sie das Fahrzeug auf die Räder. Ziehen Sie die Befestigungsschrauben mit einem

Drehmomentschlüssel an und benutzen dabei das vom Fahrzeughersteller vorgegebene 

Anzugsdrehmoment. 

6) Montieren Sie alle weiteren Originalteile und folgen dabei den Anweisungen, welche im

Bedienungshandbuch des Fahrzeugherstellers beschrieben sind. 

7) Bei einigen Federbeinen können Sie ebenfalls die ausführliche Bitubo Montageanleitung hinzu

ziehen (Englisch – nicht immer im Lieferumfang enthalten). 

Anmerkung: zur Einstellung des Bitubo Federbeines sehen Sie bitte im mitgelieferten 

Handbuch nach. 

MOUNTING INSTRUCTIONS 

1) Place the bike on a suitable support and lift the back wheel off the ground without any load on the suspension.

2) For disassembling, refer to the vehicle Manufacturer's instructions (Use/Service manual – Workshop manual).

3) Remove the original shock absorber.

4) Insert  the Bitubo shock absorber in the same way as the original. insert the original screws and bolts in the 
upper and lower attack screwing it in without tightening. 

5) Put down the vehicle and test the rear suspension, then tighten the upper and lower bolts of the shock

absorber.  

6) Refit all the original components (if removed), following the instructions supplied by the Manufacturer.

7) If present follow the specific Bitubo mounting instructions.

N.B. To adjust the shock absorber, refer to the suspension manual. 




